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OPIS PRODUKTU

Przyrzad do honowania cylindréw silnika umozliwia czyszczenie wewnetrznych powierzchni cylindréw silnika z osaddw
weglowych oraz ich szlifowanie. Docisk kamieni honujgcych regulowany jest za pomocg wbudowanej sprezyny. Narzedzie moze
by¢ uzywane ze wiertarkami pneumatycznymi lub elektrycznymi — maks. predkos$é: 2400 obr./min.

INSTRUKCJA OBStUGTI

UWAGA: W pierwszej kolejnosci doktadnie sprawdz kazdy cylinder. Jezeli ktérykolwiek z cylindrow jest nadmiernie zuzyty lub
mocno porysowany, blok silnika musi zostaé¢ naprawiony (rozwiercony lub powinien otrzymac nowe tuleje cylindréow — jezeli
wymiana tulei jest mozliwa). Jesdli cylindry sg w stosunkowo dobrym stanie, a luzy pomiedzy cylindrem, a tlokiem (kazdego
z cylindrdw) mieszczg sie w granicach specyfikacji silnika, wystarczy wymienic¢ pierscienie ttokowe i wykona¢ honowanie

cylindréw.

1. Zamontuj przyrzad do honowania cylindréw w uchwycie wiertarki elektrycznej lub pneumatycznej o zmiennej predkosci,
upewniajgc sig, ze uchwyst jest catkowicie dokrecony. Wykonaj to, gdy wiertarka jest odtgczona od zasilania sieciowego lub
przewodu sprezonego powietrza.

2. 0Obrdc radetkowang nakretke przyrzgdu do honowania w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara, az dotrze do
gérnej czesci watka. Zmniejszy to napiecie regulacji sprezyny do minimum.

3. Sciénij ramiona przyrzadu do honowania i wiéz je do pierwszego cylindra. Nastepnie zwolnij ramiona, ktdre teraz zetkng sie
z wewnetrzng $ciang cylindra.

4. Dostosuj prawidiowsg site docisku kamieni honujgcych do $cianki cylindra, obracajgc radetkowang nakretkg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek zegara. Zaaplikuj olej na $cianke cylindra i przystgp do pracy, upewniajgc sie, ze masz
pewny chwyt. Przesuwaj obracajgce sie kamienie w gére i w dét cylindra. Na sciance cylindra powinien utworzy¢ sie drobny
wzdr przecinajgcych sie linii (linie powinny przecinac sie pod kgtem okoto 50° do 60° lub 20° do 35°). Niektdrzy producenci
moga okreslac konkretny wzdr jaki powinien powsta¢ podczas honowania.

5. Po zakonczeniu procesu wytgcz wiertarke, a nastepnie $cisnij ramiona honujgce i wyjmij narzedzie z cylindra. WAZNE: Nigdy
nie wyjmuj przyrzadu z cylindra, podczas gdy kamienie sie jeszcze obracajg. W momencie, gdy wiertarka wytgcza sig kilka
sekund pdézniej niz samo zwolnienie spustu, nalezy kontynuowad przesuwanie w gére i w dét cylindra, az do momentu
w ktorym wiertarka przestanie sie catkowicie obracac.

6. Wytrzyj cylinder do czysta z nadmiaru lekkiego smaru olejowego i pytu stalowego. Nastepnie doktadnie zabezpiecz
obrobiony cylinder, podczas gdy bedziesz pracowac nad innymi.

7. Aby utatwic¢ pdZniejszy montaz tlokdw, ostroznie wykonaj fazowanie gérnej krawedzi honowanego cylindra matym pilnikiem.
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ $cianek cylindra koricem pilnika.

8. Najwazniejsze jest usuniecie wszystkich sladdw pyiu stalowego powstatego podczas operacji honowania. Uzyj cieptej wody
z mydiem, aby dokiadnie wyczyscic¢ caty blok silnika. Wyczys$é wszystkie otwory olejowe i dokiadnie sptucz czystg woda.

9. Wszelkie pozostatosci pytu stalowego mozesz wykrycé uzywajgc czystej biate], bezpytowej szmatki zwilzonej czystym olejem
silnikowym. Czys$¢ do momentu w ktdrym na szmatce nie bedzie zbierat sie brud.

10. Na koniec, po doktadnym wyczyszczeniu bloku silnika, optucz go i doktadnie osusz, a nastepnie lekko naoliw obrobione
powierzchnie, aby zapobiec tworzeniu sie rdzy.

l® I

TECHSAM

al. Warszawska 131 tel. +48 81444 63 73

20-824 Lublin techsam@jonnesway.pl

jonnesway.pl ]




@ JO""ES" Narzedzia do zadan specjalnych.

WARUNKI GWARANCJI

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12 miesigcy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych w okresie gwaranciji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzerh mechanicznych lub spowodowanych nieprawidiowg eksploatacjg wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerédbek dokonanych przez osoby nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedtozenie karty gwarancyjnej wraz z reklamowanym wyrobem w punkcie

serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

6. Gwarancja wazna jest tylko z pieczecig sprzedawcy i wpisang datg sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.
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