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INSTRUKCJA OBStUGI

Przyrzgd do zakuwania
i rozkuwania tarncucha
MGO20003

OPIS PRODUKTU

Uniwersalny przyrzad do rozkuwania i zakuwania taricuchéw w rozmiarach od 25 do 630. UNWAGA: Aby rozkud taricuch 530 lub
630 nalezy wczesniej Sciglizeszlifowad gtowki nitdw. Moze byc stosowany do wszelkiego typu taricuchdw zardwno
napedowych jak i np. taricuchdéw rozrzgdu. Zestaw zawiera trzpienie o $rednicach: 2.2 / 2.9 / 3.8mm oraz trzpiern do
zaprasowania nitéw. Plastikowa kaseta zapewniajgca bezpieczny transport jak i przechowywanie.
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INSTRUKCJA OBStUGT

Sposdb uzycia
Schemat ztoZzenia urzgdzenia pokazano na schemacie ponizej. Trzpiert 2,2mm stosowany jest gtdwnie do taricuchdw rozrzgdu.
Trzpien 2,9mm do tar\cuchdw o rozmiarze 25 lub 35, a trzpien 3,8mm do motocyklowych tancuchdw napedowych w rozmiarach

428 - 530 i 630.
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UWAGA:
Podczas uzytkowania trzpienia 2,2mm zawsze nalezy zastosowac koncdwke gérng oraz koricdwke dolng 2,2mm. Pozwala to
na doktadne prowadzenie trzpienia i znacznie ogranicza ryzyko uszkodzenia.
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Rozkuwanie:

1.  Dobrac odpowiedni trzpien [3] w zaleznos$ci od rodzaju tanicucha.

2. Zatozyc sprezyne [2] i umiesci¢ catosé w Srubie ustalajgcej [1].

3. Zamontowacd $rube gtdwng [4] w taki sposdb, aby koncdwka trzpienia [3] wystawata ze Sruby [1]  koNcowka
przynajmniej na 2mm.

4. Umiesci¢ taricuch w prasce, zwracajgc szczegdlng uwage na osiowe potozenie sworznia
taicucha i trzpienia wyciskajgcego.

5. Dokreci¢ $rube ustalajgcg [1] unieruchamiajgc ogniwo faricucha.

6. Dokrecac srube gtéwna [4] wyciskajgc tym samym sworzen taricucha. Dokrecac $rube, az do
catkowitego wyprasowania sworznia.

7. Kiedy sworzerd zostanie catkowicie wyprasowany nalezy zwolni¢ srube gtéwna (trzpien
wyciskajgcy zostanie cofniety) a nastepnie zwolni¢ $rube ustalajgca.

UWAGA:
Prawidiowe wyprasowanie lub wprasowanie sworznia tar\cucha jest mozliwe tylko i wytgcznie przy zachowaniu osiowosci
trzpienia i sworznia tancucha. Zawsze nalezy upewnic¢ sie czy koncdwka trzpienia jest prawidtowo zamontowana.

Zakuwanie:

1. Zamontowad¢ w urzgdzeniu dolng korcéwke (duzg lub matg) oraz trzpier nitujacy wraz ze
sprezyna. Dokreci¢ srube gléwng tak aby koncdwka trzpienia nitujgcego wystawata ze Sruby
ustalajgcej na ok. 2mm.

2. Nie nalezy stosowadé wczesniej wyprasowanego sworznia. Zalecane jest zastosowanie nowych

specjalnych sworzni do tgczenia ogniw tancucha.

Umiescié sworzert w ogniwie taricucha.

Jezeli ciezko wprasowac sworzen mozna wprasowac sworzen za pomocg trzpienia nitujgcego.

W tym celu nalezy ustawic trzpiern nitujgcy dokiadnie w osi sworznia i dokrecajg Srubg ustalajgcg

wprasowac sworzen na miejsce.

6. Upewnic sie, ze sworzen wystaje na takg samg dtugosc z obu stron ogniwa.

7. Ustawi¢ koricdwke trzpienia nitujgcego doktadnie w osi sworznia.

8. Dokreci¢ srube ustalajgcg unieruchamiajgc ogniwo taricucha.

9. Dokrecic srube g+owna tak aby zanitowacé koricdwke sworznia.

10. Powtdrzy¢ czynnosé z obu stron sworznia.
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UWAGA:

Podczas nitowania zawsze w dolnej czesci przyrzgdu powinny by¢ zamontowane korcoéwki dolne
(matg lub duza) lub praska z podiuznym sfrezowaniem. Mozliwe jest réwniez zastosowanie obu prasek
(praska z otworami zawsze na goérze) lub potgczenia praski z wzdtuznym sfrezowaniem oraz trzpienia
nitujgcego.

WARUNKI GWARANCJI

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12 miesiecy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych w okresie gwaranciji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzerh mechanicznych lub spowodowanych nieprawidiowg eksploatacjg wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerdbek dokonanych przez osoby nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedtozenie karty gwarancyjnej wraz z reklamowanym wyrobem w punkcie

serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

6. Gwarancja wazna jest tylko z pieczecig sprzedawcy i wpisang datg sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.
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