@ JO"NES"K Narzedzia do zadan specjalnych.

DOKUMENTACJA TECHNICZNA I ANALIZA RYZYKA
(Zgodnie z Rozporzgdzeniem GPSR 2023/988)

1. DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU I PODMIOTOW

e  Produkt: Zestawy i pojedyncze koncowki wkretakowe (bity) w profilach: HEX (Ampul), TORX, RIBE, SPLINE, PH
(Krzyzakowe), SL (Ptaskie), KWADRAT.

e Materiat: Wysokogatunkowa stal narzedziowa S2 o wysokiej twardosci i odpornosci na skrecanie.
e Importer i osoba odpowiedzialna w UE:

o P.W.TECHSAM Woch Sp. J.

o al. Warszawska 131, 20-824 Lublin, Polska

o tel. +48 81 444-63-73

o www.techsam.pl
e Producent:

o JONNESWAY ENTERPRISE CO., LTD
6F-9, No. 51, Sec. 2, Keelung Rd., Taipei, Taiwan
tel: +886-2-2732-5165
WWW.jonnesway.com.tw

O O O

2. CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE

Bity stuzg do przenoszenia momentu obrotowego z narzedzia napedowego (wkretak, grzechotka, pokretio) na teb Sruby lub
wkreta o odpowiednim profilu. Przeznaczone do prac montazowych, serwisowych i przemystowych ale takze do uzytku
domowego.

3. SZCZEGOLOWA ANALIZA ZAGROZEN

A. Zagrozenia mechaniczne

e Pekniecie bita pod wptywem nadmiernego momentu obrotowego:
o Ryzyko: Mozliwos¢ powstania ostrych odtamkow metalu mogacych zrani¢ operatora lub osoby postronne.
o Minimalizacja: Unikanie dokrecania ,na site”, szczegdinie przy zastosowaniu matych rozmiardw bitdow.

e Zesuniecie sie (wypadniecie) bita z gniazda $ruby:
o Ryzyko: Nagta utrata kontroli nad narzedziem napedowym, co moze skutkowadé uderzeniem dionig

w obrabiany materiat.

o Minimalizacja: Dobieranie bita o profilu i rozmiarze identycznym z gniazdem Sruby.

B. Zagrozenia fizyczne
e  Ostre krawedzie zuzytego bita:
o Ryzyko: Skaleczenie dfoni podczas wymiany koncdwki w uchwycie.
o Minimalizacja: Regularna kontrola stanu zuzycia bita; wymiana elementu w przypadku stwierdzenia deformaciji
(tzw. "rozbicia") krawedzi roboczych.

C. Zagrozenia operacyjne i ergonomiczne
e Niewtasciwy dobdr profilu (np. bity Hex zamiast Ribe):
o Ryzyko: Catkowite zniszczenie gniazda $ruby, co uniemozliwia jej bezpieczny demontaz i wymusza uzycie
narzedzi inwazyjnych.
o Minimalizacja: Weryfikacja gniazda sruby przed doborem korcdowki; stosowanie bita, ktéry wchodzi w gniazdo
oporu i bez nadmiernego luzu.
e Uzycie bitéw standardowych z kluczami udarowymi:
o Ryzyko: Natychmiastowe zniszczenie bita nieprzystosowanego do pracy udarowe;j.
o Minimalizacja: Do narzedzi udarowych nalezy stosowacé wytgcznie bity oznaczone jako "IMPACT" (zazwyczaj
czernione).

D. Zagrozenia chemiczne
e Kontakt z powtokami antykorozyjnymi:
o Ryzyko: Podraznienie skéry przy diugotrwatym kontakcie z fabrycznymi powtokami olejowymi.
o Minimalizacja: Mycie dioni po zakoriczeniu prac; stosowanie rekawic roboczych.
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4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (SOI)

e Rekawice ochronne (EN 388): Obowigzkowe (ochrona przed skaleczeniami i chemikaliami/olejem).
e  Okulary ochronne (EN 166): Obowigzkowe (ochrona przed odpryskami).

5. INSTRUKCJA OBStUGI I KONSERWACJI

e  Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy koncowka nie jest peknigta lub nadmiernie wytarta.

e  Bit musi by¢ wprowadzony do gniazda Sruby osiowo (pod kgtem 90°) - praca pod kgtem drastycznie zwieksza ryzyko
pekniecia.

e Konserwacja: Po zakornczeniu prac bity nalezy oczysci¢ z opitkdw metalu i smardw. Zaleca sie przechowywanie
w dedykowanych kasetach lub organizerach, co zapobiega gubieniu elementdéw i chroni je przed wilgocia.

6. UTYLIZACJA
e Produkt wykonany ze stali narzedziowej w 100% podlega recyklingowi. Zuzyte koncdwki nalezy przekazac¢ do punktu
zbidrki metalu.

7. PODSUMOWANIE — OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA

e  OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj bitéw standardowych z kluczami pneumatycznymi udarowymi.

e ZAKAZ modyfikowania ksztattu bita (szlifowania) we wtasnym zakresie.

e ZAKAZ pracy pod napieciem (bity sg elementami przewodzgcymi).

e  ZASADA: Jesli bit "wyskakuje" z gniazda przerwij prace - prawdopodobnie uzywasz niewtasciwego profilu lub zbyt
matego docisku

Data sporzgdzenia dokumentaciji: 11.05.2026
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