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DOKUMENTACJA TECHNICZNA I ANALIZA RYZYKA
(Zgodnie z Rozporzgdzeniem GPSR 2023/988)

1. DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU I PODMIOTOW

e  Produkt: Mtoty pneumatyczne udarowe.
e Modele: Grupa produktowa JAH.

e Materiak Obudowy stalowe lub kompozytowe, hartowane cylindry i ttoki o wysokiej odpornosci na zuzycie, sprezyny
zabezpieczajgce stalowe.

e Importer i osoba odpowiedzialna w UE:

o P.W.TECHSAM Woch Sp. J.

o al. Warszawska 131, 20-824 Lublin, Polska

o tel. +48 81 444-63-73

o www.techsam.pl
e  Producent:

o JONNESWAY ENTERPRISE CO., LTD
6F-9, No. 51, Sec. 2, Keelung Rd., Taipei, Taiwan
tel: +886-2-2732-5165
WWW.jonnesway.com.tw
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2. CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE

Mioty pneumatyczne stuzg do prac wymagajgcych duzej sity uderzenia przy wysokiej czestotliwosci. Przeznaczone sg do
przecinania blach, $cinania nitéw, usuwania zgrzewdw, kruszenia betonu (wersje o duzym skoku) oraz prac demontazowych
w zawieszeniach pojazddw. Dzieki zastosowaniu uchwytu szesciokgtnego (np. 14,7 mm lub standard 10 mm), groty nie obracajg
sie w uchwycie, co pozwala na precyzyjne prowadzenie narzedzia.

3. SZCZEGOLOWA ANALIZA ZAGROZEN

A. Zagrozenia mechaniczne
e Wypadniecie grota (dtuta) z uchwytu:
o Ryzyko: Nieprawidtowo zamontowana sprezyna zabezpieczajgca moze spowodowac wystrzelenie grota pod
wptywem cisnienia, co grozi ciezkimi urazami operatora lub oséb postronnych.
o Minimalizacja: Przed kazdym uruchomieniem sprawdz poprawnos¢ osadzenia sprezyny kontrujgcej; nigdy nie
naciskaj spustu, gdy grot nie jest oparty o obrabiany materiat.
e  Odpryski materiatu i pekniecie diuta:
o Ryzyko: Podczas kucia powstajg liczne, ostre odpryski metalu lub betonu; przecigzone diuto moze peknad,
wyrzucajgc odtamki stali.
o Minimalizacja: Obowigzkowe stosowanie petnej ochrony twarzy; uzywaj wytgcznie certyfikowanych grotow
o odpowiednim profilu dopasowanym do modelu narzedzia.

B. Zagrozenia fizyczne
e  Bardzo wysoki poziom wibracji:

o Ryzyko: Miotki pneumatyczne generujg silne wibracje osiowe, ktdre najszybciej prowadzg do zespoiu
wibracyjnego i uszkodzen stawdw dioni i fokcia.

o Minimalizacja: Bezwzgledne stosowanie grubych rekawic antywibracyjnych; ograniczenie czasu pracy ciggtej
do absolutnego minimum; nie dociskaj narzedzia z nadmierng sitg - pozwdl pracowa¢ mechanizmowi
udarowemu.

e Ekstremalny hatas:

o Ryzyko: Hatas impulsowy generowany przez uderzenia ttoka o grot przekracza bezpieczne normy juz po kilku
minutach pracy.

o Minimalizacja: Obowigzkowe stosowanie ochrony stuchu o wysokim stopniu ttumienia.

C. Zagrozenia operacyjne
e Przekroczenie ci$nienia roboczego:
o Ryzyko: Praca powyzej 6.2 bar (90 PSI) moze spowodowac rozerwanie cylindra lub uszkodzenie zaworu
spustowego.
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o Minimalizacja: Stosowanie bloku przygotowania powietrza z precyzyjnym reduktorem.

e Praca "na pusto™
o Ryzyko: Uruchomienie miotka bez oparcia dtuta o materiat powoduje, ze cata energia udaru jest przejmowana
przez obudowe i sprezyne, co prowadzi do btyskawicznego zniszczenia narzedzia.
o Minimalizacja: Wigczaj urzgdzenie dopiero po docisnieciu grota do miejsca pracy.

4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (SOI)

e Rekawice ochronne (EN 388): Obowigzkowe (poprawa chwytu, ochrona przed otarciami).

e Okulary ochronne (EN 166): Obowigzkowe (ochrona przed odpryskami w razie pekniecia).

e  Obuwie ochronne (EN ISO 20345): Obowigzkowe (ochrona stép przed ewentualnych upuszczeniem narzedzia).
e Ochrona stuchu: Obowigzkowa (ze wzgledu na wysoki poziom decybeli podczas udaru).

5. INSTRUKCJA OBStUGI I KONSERWACJI

e« Smarowanie: Codziennie przed pracg i po jej zakonczeniu wpusc 2-3 krople oleju do narzedzi pneumatycznych we
wlot powietrza. Jesli to mozliwe, stosuj naolejacz w linii (2 krople na minute).

e  Ciénienie robocze: Nie przekraczac 6.2 bar (90 PSI). Wyzsze cisnienie nie zwiekszy znaczgco momentu obrotowego,
a zniszczy tozyska i topatki wirnika.

e Konserwacja sprezyny: Regularnie sprawdzaj stan sprezyny podtrzymujacej diuto — jesli jest rozciggnieta lub peknieta,
wymien jg natychmiast.

e Czystosé: Po pracy oczys¢ tuleje prowadzgcag z pytu i resztek materiatu, aby unikng¢ zatarcia grota.

6. UTYLIZACJA

e Recykling: Zuzyte narzedzie (stal, kompozyt, aluminium) nalezy oddac¢ do certyfikowanego punktu zbidrki odpaddw
technicznych.

e Elementy z tworzyw sztucznych nalezy posegregowacd i utylizowaé jako odpad przemystowy/itworzywo sztuczne
zgodnie z lokalnymi przepisami.

e Segreguj opakowania kartonowe i foliowe.

7. PODSUMOWANIE — OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA

e OSTRZEZENIE: Praca miotkiem pneumatycznym bez docisku do materiatu (,strzelanie w powietrze”) jest najczestszg
przyczyng pekniecia cylindra.

e ZAKAZ stosowania diut i przecinakdw z okragtym chwytem do miotkdw z gniazdem szesciokgtnym (i odwrotnie).

e UWAGA: Regularnie sprawdzaj dokrecenie wszystkich srub obudowy - wibracje moga powodowad ich samoczynne
odkrecanie

e ZAKAZ: Nigdy nie kieruj miotka (nawet z zamontowanym grotem) w strone swojg lub innych osdéb.

e  BEZPIECZENSTWO: Przed wymiang grotu zawsze odtgcz zasilanie powietrzem.
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