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DOKUMENTACJA TECHNICZNA I ANALIZA RYZYKA
(Zgodnie z Rozporzgdzeniem GPSR 2023/988)

1. DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU I PODMIOTOW

e  Produkt: Pneumatyczne wiertarki, wkretarki i rozwiertaki do zgrzewdw.
e Modele: Grupa produktowa JAD (wiertarki/rozwiertaki) oraz JAB (wkretarki).
e Materiat: Obudowy aluminiowe lub kompozytowe, przektadnie planetarne ze stali hartowanej, uchwyty wiertarskie
samozaciskowe lub kluczykowe.
e Importer i osoba odpowiedzialna w UE:
o P.W.TECHSAM Woch Sp. J.
o al. Warszawska 131, 20-824 Lublin, Polska
o tel. +48 81 444-63-73
o www.techsam.pl

e Producent:
o JONNESWAY ENTERPRISE CO., LTD
o 6F-9, No. 51, Sec. 2, Keelung Rd., Taipei, Taiwan
o tel: +886-2-2732-5165
o  www.jonnesway.com.tw

2. CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE

Urzgdzenia te stuzg do wykonywania otwordw, wkrecania elementdw zigcznych oraz precyzyjnego usuwania zgrzewow
punktowych (rozwiertaki). Dzieki zasilaniu pneumatycznemu charakteryzujg sie wysokim stosunkiem mocy do masy oraz
mozliwoscig pracy w warunkach duzego zapylenia, gdzie narzedzia elektryczne mogtyby ulec awarii.

3. SZCZEGOLOWA ANALIZA ZAGROZEN

A. Zagrozenia mechaniczne
e  Zablokowanie wiertta lub bitu w materiale:

o Ryzyko: Nagte zatrzymanie koncdwki roboczej powoduje gwattowny odrzut (szarpniecie) korpusu narzedzia,
co moze prowadzi¢ do skrecenia nadgarstka operatora lub uderzenia narzedziem w ciato.

o Minimalizacja: Jesli wiertto zacznie stawia¢ duzy opdr, zmniejsz nacisk i trzymaj narzedzie oburgcz (jesli
konstrukcja na to pozwala); operator musi zachowac stabilng postawe, aby skontrowacé nagly moment
obrotowy.

e Pochwycenie przez czesci obrotowe:

o Ryzyko: Wciggniecie rekawicy, luZznej odziezy lub diugich wiosdw przez wirujgcy uchwyt wiertarski lub wiertto.

o Minimalizacja: Zakaz pracy w luznej odziezy i bizuterii; wiosy muszg by¢ catkowicie schowane pod czapkg; nie
wolno dotykad wirujgcego uchwytu dtonia.

e  Odpryski obrabianego materiatu:
o Ryzyko: Wyrzucanie gorgcych opitkdw metalu podczas wiercenia lub rozwiercania zgrzewdw.
o Minimalizacja: Bezwzgledny obowigzek stosowania okularéw ochronnych.

B. Zagrozenia fizyczne
e Hatas i wibracje:
o Ryzyko: Wysoki poziom hatasu przy diugotrwatej pracy moze trwale uszkodzi¢ stuch, a wibracje prowadzg do
zaburzen krgzenia w dtoniach.
o Minimalizacja: Stosowanie ochrony stuchu i rekawic antywibracyjnych; ogranicz czas ciggtej pracy narzedziem.
e Nagrzewanie sie koricéwek roboczych:
o Ryzyko: Oparzenie dioni przy wymianie wiertia lub rozwiertaka bezposrednio po pracy.
o Minimalizacja: Odczekaj do schiodzenia narzedzia lub uzywaj rekawic ochronnych przy wymianie akcesoriow.

C. Zagrozenia operacyjne
e Przekroczenie ci$nienia roboczego:
o Ryzyko: Praca powyzej 6.2 bar (90 PSI) grozi uszkodzeniem wirnika lub peknigciem obudowy.
o Minimalizacja: Stosowanie zespotu przygotowania powietrza ustawionego na parametry zgodne z instrukcjg.
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e  Przypadkowe uruchomienie:
o Ryzyko: Uruchomienie narzedzia podczas montazu wiertta.
o Minimalizacja: Przed kazdg regulacjg lub wymiang akcesoridw nalezy bezwzglednie odtgczy¢ przewdd
zasilajgcy.

4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (éOI)

¢ Rekawice ochronne (EN 388): Obowigzkowe (poprawa chwytu, ochrona przed otarciami).

e Okulary ochronne (EN 166): Obowigzkowe (ochrona przed odpryskami w razie pekniecia).

¢  Obuwie ochronne (EN ISO 20345): Obowigzkowe (ochrona stdp przed ewentualnych upuszczeniem narzedzia).
¢ Ochrona stuchu: Obowigzkowa (ze wzgledu na wysoki poziom decybeli podczas udaru).

5. INSTRUKCJA OBStUGI I KONSERWACJI

e« Smarowanie: Codziennie przed pracg i po jej zakonczeniu wpusc 2-3 krople oleju do narzedzi pneumatycznych we
wlot powietrza. Jesli to mozliwe, stosuj naolejacz w linii (2 krople na minute).

e  Ciénienie robocze: Nie przekraczac 6.2 bar (90 PSI). Wyzsze cisnienie nie zwiekszy znaczgco momentu obrotowego,
a zniszczy tozyska i topatki wirnika.

e« Mocowanie akcesoridw: Upewnij sie, ze wiertto lub bit sg osadzone centrycznie w uchwycie i mocno dokrecone
kluczykiem lub uchwytem szybkomocujgcym

e Zmiana kierunku obrotéw: Przetgcznik L/P nalezy obstugiwac wytgcznie po catkowitym zatrzymaniu sie wrzeciona

e Obstuga rozwiertaka: Pamietaj o prawictowym ustawieniu klamry dociskowej. Klamra musi stabilnie zapieraé sie
0 element blacharski, aby rozwiertak pracowat prostopadle do zgrzewu.

6. UTYLIZACJA

e Recykling: Zuzyte narzedzie (stal, kompozyt, aluminium) nalezy oddac¢ do certyfikowanego punktu zbidrki odpaddw
technicznych.

. Elementy z tworzyw sztucznych nalezy posegregowac i utylizowad jako odpad przemystowy/tworzywo sztuczne
zgodnie z lokalnymi przepisami.

e  Segreguj opakowania kartonowe i foliowe.

7. PODSUMOWANIE — OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA

e  OSTRZEZENIE: Rozwiertaki do zgrzewdw wymagaijg stabilnego prowadzenia. Nagle "szarpniecie" przy przebijaniu sie
przez pierwszg warstwe blachy moze uszkodzi¢ koronke tngca.

e ZAKAZ stosowania wiertet i rozwiertakdw o wigkszych srednicach niz dopuszcza instrukcja danego modelu.

e UWAGA: Brak naolejania powietrza doprowadzi do spadku obrotéw do wartosci uniemozliwiajgcych efektywna prace

Data sporzgdzenia dokumentaciji: 11.05.2026
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