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DOKUMENTACJA TECHNICZNA I ANALIZA RYZYKA
(Zgodnie z Rozporzgdzeniem GPSR 2023/988)

1. DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU I PODMIOTOW

e  Produkt: Pneumatyczne: szlifierki (proste, kgtowe, oscylacyjne, tasmowe), wyrzynarki do szyb, pity do blachy,
nitownice, dziurkarko-odsadzarki.

e Modele: Grupa produktowa JAG (szlifierki), JAS (oscylacyjne/tasmowe), JAT (nitownice i narzedzia specjalistyczne).
e Materiat: Obudowy kompozytowe lub aluminiowe, hartowane elementy tngce, stalowe przektadnie.
e Importer i osoba odpowiedzialna w UE:
o P.W.TECHSAM Woch Sp. J.
o al. Warszawska 131, 20-824 Lublin, Polska
o tel. +48 81 444-63-73
o www.techsam.pl
e Producent:
o JONNESWAY ENTERPRISE CO., LTD
6F-9, No. 51, Sec. 2, Keelung Rd., Taipei, Taiwan
tel: +886-2-2732-5165
WWW.jonnesway.com.tw
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2. CHARAKTERYSTYKA I PRZEZNACZENIE

Grupa narzedzi o napedzie pneumatycznym przeznaczona do ciezkich prac warsztatowych, blacharskich i renowacyjnych.
e Obrdbka powierzchni: Szlifowanie, wygtadzanie i przygotowanie podioza pod lakierowanie (szlifierki).
e (Ciecie i wycinanie: Demontaz szyb samochodowych, ciecie arkuszy blach, wycinanie precyzyjne (pity, wyrzynarki,
nozyce).
e Montaz i formowanie: Nitowanie strukturalne oraz przygotowanie krawedzi blach do spawania/zgrzewania (dziurkarki).

3. SZCZEGOLOWA ANALIZA ZAGROZEN

A. Zagrozenia mechaniczne
e Pekniecie tarczy lub tadmy przy wysokich obrotach (szlifierki):

o Ryzyko: Odpryski elementu sciernego wirujgcego z predkoscig kilkunastu tysiecy obrotéw na minute moga
spowodowac ciezkie rany ciete i drgzace.

o Minimalizacja: Bezwzgledne dopasowanie dopuszczalne] predkosci obrotowej akcesoridw do parametrow
narzedzia; stosowanie oston ochronnych (szlifierki kgtowe); kontrola tarczy przed kazdym montazem pod
kgtem peknied.

e Odbicie narzedzia (kickback):

o Ryzyko: Zakleszczenie brzeszczotu pity lub tarczy szlifierskiej w materiale powoduje nagte odrzucenie
narzedzia w strone operatora.

o Minimalizacja: Pewny chwyt oburgcz; unikanie ciecia w strefach naprezer\ materiatu; rozpoczynanie pracy po
osiggnieciu petnych obrotéw.

e Ryzyko przeciecia i zmiazdzenia (nozyce, dziurkarki, nitownice):

o Ryzyko: Wprowadzenie dtoni w strefe pracy nozy, stempla dziurkarki lub mechanizmu zaciggajgcego
nitownicy.

o Minimalizacja: Zakaz trzymania dioni w bezposrednie] bliskosci koncdwki roboczej; stosowanie stabilnych
podpdr dla obrabianego materiatu.

B. Zagrozenia fizyczne
e  Pyitiiskry:
o Ryzyko: Intensywne iskrzenie podczas szlifowania metalu (pozar) oraz wdychanie drobnego pytu (pylica,
uszkodzenie ptuc).
o Minimalizacja: Praca w okularach ochronnych i maskach przeciwpytowych; uzywanie odsysania pytu
w modelach do tego przystosowanych (np. szlifierki orbitalne).
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e Wibracje i hatas:
o Ryzyko: Wysokoczestotliwosciowe drgania szlifierek i pit mogg prowadzi¢ do trwatych zmian neurologicznych
w dfoniach.
o Minimalizacja: Stosowanie rekawic antywibracyjnych; robienie regularnych przerw; dbanie o wywazenie tarcz
i akcesoridw.

C. Zagrozenia operacyjne
e Przypadkowe uruchomienie podczas wymiany akcesoriow:
o Ryzyko: Nagte ruszenie tarczy lub brzeszczotu podczas ich dokrecania.
o Minimalizacja: Obowigzkowe odtgczenie zasilania powietrzem przed kazdg wymiang tarczy, brzeszczotu,
tasmy lub koncowki nitujgce; itp.

4. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (SOI)

e Rekawice ochronne (EN 388): Obowigzkowe (poprawa chwytu, ochrona przed otarciami).

e Okulary ochronne (EN 166): Obowigzkowe (ochrona przed odpryskami w razie pekniecia).

e  Obuwie ochronne (EN ISO 20345): Obowigzkowe (ochrona stdp przed ewentualnych upuszczeniem narzedzia).
e Ochrona stuchu: Obowigzkowa (ze wzgledu na wysoki poziom decybeli podczas udaru).

e Maska przeciwpytowa (maski P2/P3): Obowigzkowa (konieczna przy szlifowaniu materiatdéw pylgcych).

5. INSTRUKCJA OBStUGI I KONSERWACJI

¢ Smarowanie: Codziennie 2-3 krople oleju pneumatycznego do wlotu powietrza. W przypadku nitownic - regularna
kontrola poziomu oleju hydraulicznego wewngtrz urzgdzenia.

e Wymiana akcesoridw: Przed wymiang tarczy, brzeszczotu, tasmy lub koncdwki nitujgcej zawsze odtgcz doplyw
powietrza.

e Dziurkarko-odsadzarka (JAT-6943A): Regularnie czyscic¢ gtowice z opitkdw blachy, aby unikngé zablokowania stempla.

e Cidnienie robocze: Nie przekraczac 6.2 bar. Nadmierne cisnienie w szlifierkach (np. JAG-1105M) moze doprowadzi¢ do
przekroczenia bezpiecznej predkosci obrotowej fozysk i akcesoriow

6. UTYLIZACJA

e Zanieczyszczone materiaty eksploatacyjne: Zuzyte tarcze szlifierskie, papiery $cierne i brzeszczoty nalezy utylizowac
zgodnie z kodami odpaddw przemystowych (czesto zawierajg metale ciezkie i spoiwa zywiczne).

e Olej hydrauliczny: W przypadku nitownic, zuzyty olej hydrauliczny nalezy utylizowac jako odpad niebezpieczny (nie
wylewac do kanalizacj).

. Recykling metalu: Korpusy narzedzi (aluminium/stal) po demontazu elementdw z tworzyw sztucznych i uszczelek
przekaza¢ do punktu zbidrki ztomu stalowego (100% recykling).

e Elementy z tworzyw sztucznych: Nalezy posegregowacd i utylizowad jako odpad przemystowy/tworzywo sztuczne
zgodnie z lokalnymi przepisami.

7. PODSUMOWANIE — OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA

e OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj brzeszczotdw ani tarcz, ktére spadly na twardg nawierzchnie — mogg mied
mikropegknigcia niewidoczne gotym okiem.

e ZAKAZ zdejmowania oston bezpieczenstwa ze szlifierek kgtowych i pit.

e UWAGA: Szlifierki tasmowe (np. JAS-0452) wymagajg precyzyjnego centrowania tasmy przed pracg, aby unikngc jej
zsuniecia i uszkodzenia rolki prowadzgce).

e  ZDROWIE: Podczas ciecia szyb wyrzynarkg (JAT-6441K) nalezy uwazac na pyt szklany — jest on ekstremalnie draznigcy
dla skory i ptuc.

Data sporzgdzenia dokumentaciji: 11.05.2026
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